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- Longueur hors tout

- Largeur hors tout
- Poids (sans vire-bottes)

- Voie

- Roues
. pneumatiques

. pression de gonflement

- Largeur du ramssseur
- Section du canal de compression

- Cadence du piston (& 540 tr/mn)

- Déclenchement de 1'arbre des noueurs du type
moyenne densité

- Nombre cde ncueurs

- Ecartement des noueurs

- Contenance des boites a ficelle

- Dimensior des balles

- Densité des balles

- Puissarce nécessaire
- Organes accessoires

. Vire-bottes

. Monte-kottes

. Timon d'accrochage de remorque

. Extension du canal de compression

- Organes de sécurité

. Limiteur de ccuple a friction sur
1'arbre de transmission

. Sécurité suvr le velant

. Entrainement du ramasseur par cocurroie
trapézoidale et roue 1libre

. Frein ce 1'arbre des ncueurs
. Mise au puint mort de 1'arbre des noueurs

. Goupille de cisaillement sur la bielle de
ccmmarcde des aiguilles.

m
m

kg

m
‘nombre

bar (kg/cm2)
m

m

cpe/mn

kg/m3
ch

3,05
1,74
850
1,55
2

6,5 x 15
2,5

1,38

0,800 x 0,325

75

2

0,30

4 pelotes

(42 Om/kg )
0,32x0,80x0,3520,70
50 a 100

15
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le mecanisme de nouage
ENCLENCHEMENT DES MODEDRS #1c.5. 4 ev s

Le systéme d'enclenchemert des noueurs est du type moyenne densité et s'opére par 1'in
tervention d'une étcile de mesure 22 fig.2 dont la rctation est assurée par la pro-
gression des balles vers la sortie du canel de compression.

La position de la butée 1 cu bras cde déclenchement 2 détermine la largeur des bal-
les et lorsque le galet 3 s'engage dans 1'enccche 4 , la palette 5 du ckien moteur
est libérée, ce qui a pour effet de mettre en contact le galet 6 du chien moteur avec
la ceme de la cloche d'entrainement 7 . A ce moment, 1lz cloche 7 et le plateau 8

cont rendus sclidaires, ce qui provoque la rotation de 1'arbre des noueurs. 9
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La presse ramasseuse M.10 du type basse densité se caractérise de la facon suivante

au ramasseur feit suite un couloir d'amenée prolongé par un canal de compression axial
dans lequel se déplace un piston & mouvement circulaire synchronisé avec celui des
ameneurs rotatifs.

Le fourrage comprimé progressant dans le canal entraine une roue a pointes qui comman-
de le déclenckement du systéme de liage & deux noueurs. La description qui va suivre
permettra de montrer en détail 1la conception de la presse-ramasseuse M.10.

le ramasseur . .

Le ramesseur est placé a 1'avant de la machine et se présente sous le forme d'un tam-
bour horizontal constitué de plusieurs enroulements de tdles 1 entre lesquels pas
sent les dents. 2
Ces enroulements de tdle ainsi que les flasques latéraux 3 renferment le mécanis—
me d'articulatior des dents dont les principaux éléments sont les suivants

@® Un arbre fixe suppcrté par des tdles latérales 3 du ramasseur,recoit deux roule
ments & billes sur lesquels est monté le tambour, entrainé du cdté droit par une chai-
ne a rouleaux. 4

® Des flasques d'extrémité réunis entre eux par un tube central 5 et percés cha-
cun de trois crifices destinés A& recevouir les coussinets dans lesquels tcurillonnent
les trois tubes porte-dents. é i

® Un levier soucé 2 chaque extrémité gauche des tutes porte-dents muni d'un galet en
ERTALCN 7 . Ce galet, lorsque le tambour est en mouvement, roule dans la gorge d'une
came 8 dont la forme et la position sont telles que les dents s'effacent lcersquelles
atteignent la partie arriére cdes enroulements de tdle.

L'ensemble du ramasseur est articulé sur la caisse de la machine et la hauteur de ra-
massage est déterminée par la position d'une goupille rapide 9 sur une tige de sus-
pension. Deux ressorts latéraux 10 assurent 1'équilibrage du chadssis du ramasseur.
Au-dessus des enroulements de tdle sont disposés des presseurs 11 articulés sur un
tube support; ceux-ci ont pour rdle de rendre 1'alimentation plus réguliére.

le canal d’'alimentation rw.

Le canal d'alimentation placé a la suite du ramasseur a pour but de concentrer la 16~

colte a4 1'entrée du canal de compression.La progression du fourrage est assurée par des
ameneurs 12 du type "rotatifs"dont la partie travaillante de chacun d'eux est consti-

tuée d'une tdle excentrée nervurée et dentelée a son extrémité.Entre les ameneurs, des

lames de tdle 13 évitent les enroulements de fourrage autour de 1'arbre de ccmmande.

Lorsque la machkine est en fenctionnement, les ameneurs entrainent a chaque tour une

certaine quantité de fourrage et la présentent & 1'entrée du caral de compression lors—
que le piston est & sor point mort haut.Un synckronisme existe dcnc entre le mouvement

des ameneurs et celui du piston.

Lors d'une intervention éventuelle sur les ameneurs, respecter au cours du
' remontage le synchronisme piston - ameneurs, le piston étant au point mort
bas, les peointes 14 des ameneurs doivent se trouver au niveau du bord avant
15 de la traverse de la caisse de la machine.
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6 1 2 5 a8 3
le canal de compression ..

Le fourrage présenté par les ameneurs est refoulé dans le canal de compression par le
pistor, pufs subit ur tassement qui est d'avtant plus énergique que la sectiorn 16
variable & la sortie du canal est plus petite.

Sur les parois internes du canal sont fixées des crémailléres 17 destinées a limiter
la détente dv fourrage lcrsgue le piston s'efface.

Sur le plancher du carzl sont également placés deux déflecteurs 18 équipés chacun
¢'ur ccuteaun diviseur 19 .Ce disposiiif sert a dégager le passage des aiguilles afin
d'éviter que celles-ci entrainent du fourrage dans les ncueurs. ce qui troublerait
leur bcen fonetiormement.

Le piston 20 constitué d'un assemblage de tdles soudées, est divisé en trois compar-

timents: 1'ensemble tourillcrne sur devx axes passant au travers d'ure potence 21
soudée & la caisse et le mouvement alternatif oscillart dont il est animé est obtenu
par deux bielles 38 reliées aux manivelles de 1'arbre cdes ameneurs 12

5

Guide d’usage et d’entretien de la presse SOMECA M10 -- http://tracteurs-someca.fr/ -- COPIE INTERDITE




co

il
\‘\"'\"‘""{{(\'\'\“““

= i

“\\\\ )

/

CONFECTION DU LN 16..

Dés que 1'arbre des noueurs est entrainé, les cpératicns de nouage proprement dites

commencent :

® l'aiguille 23 fig.2 condvit la ficelle au noueur 24 fig.2 et la présente dans 1l'une
des encoches du disque cdu reteneur 1 en ceinturant totalement la balle destinée a 2-
tre liée.

® le disque du reteneur 1 et le bec
noueur 2 commencent leur rotation qui
sera d'un demi-tour pour le disque et
d'ur tour pour le bec.

® les deux extrémités de la ficelle
qui ceinturent la balle sont prison-
niéres du reteneur et s'enroulent au-
tour du corps du bec.

® la machkoire mobile.3 du bec s'ou-
vre et les deux brins de ficelle
maintenus par le reteneur scnt pin-
cés lorsque les machoires du bhec se
referment sous l'action d'une came a

resscrt 4 .
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® en fin de rotation du disque du reteneur,le
brin de ficelle qui était a 1'origine serré,se
libére pendant que le second est sectionné par
le couteau 5 . Simultanément le brin de ficel-
le amené par le dos de l'aiguille reste pincé
par le reteneur 1 préparant ainsi la confection
de la balle suivante.

® le bec 2 maintient la boucle des deux brins
de ficelle formée lors de la rotation jusqu'a
ce que la balle 1'éjecte. A noter que lebec ne
l1ibére le noeud que lorsque ce dernier est suf

fisamment serré.

FIG. 6

lensemble des transmissions rc. 1 .

Le circuit des transmissions peut se schématiser ainsi :

® Une transmission25 & deux cardans établit la liaison entre la prise de force du
tracteur et le volant régulateur de la machine. Cette transmission comporte un limi-
teur de couple26 constitué de deux garnitures intercalées entre des flasques de métal.
Le limiteur est monté sur le volant par 1'intermédiaire de silentblocs 27 autorisant
une certaine souplesse de la transmission.

® Le volant28 , doté lui-méme d'un systéme de sécurité,communique le mouvement au ren
voi d'angle dont 1'arbre de sortie entraine le ramasseur par une courroie trapézoidale
29 et le réducteur a bain d'huile 15/56 dents par une chaine a rouleaux 30.

@® Aux extrémités de 1'arbre du réducteur constituant le corps méme des ameneurs sont
montées les manivelles3] du piston et & droite le pignon d'entrainement 32 de 1'arbre
des noueurs 33 . Cet arbre commande & la fois les noueurs24 par les plateaux cames et
les aiguilles par bielle et manivelles 34

® La bielle de commande des aiguilles est en deux parties rendues solidaires par une
goupille de sécurité 35 qui se cisaille lorsque les aiguilles ne peuvent pénétrer dans
le canal de compression. En outre, la rotation de 1l'arbre des noueurs est contrariée
par un dispositif de freinage36 pour éviter que les aiguilles entrainentpar leur poids
1'arbre des noueurs, ce qui aurait pour effet de modifier le synchronisme entre le pis
ton et 1'ensemble du systéme de nouage. A noter que sur 1'élément gauche du piston est
soudée une butée réglable37 chargée de remettre au point mort les noueurs aprés chaque
nouage .
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Avant la mise en mouvement de la presse M.10, il est conseillé d'effectuer un graissa-
ge complet et de vérifier les niveaux d'huile.Pour cela se référer au chapitre "entre-
tien" de la notice.

attelage au tracteur
RECLAGE DU TImOR D" ATTELAGE « ..~

Lorsque la machine est attelée, son timon doit 2tre paralléle au sol. Pour obtenir ce
résultat. il est nécessaire de régler la hauteur de 1'attelage du tracteur-

D'autre part, a chacune de ses positions, position (I) pour le transpcrt sur route et
position (II) pour le travail, le timon 1 .est maintenu en place par serrage d'une ma
nette 2 et verrouillage d'un dispositif de sécurité 3 commandé depuis le siege du
tracteur. Par suite, ne pas omettre de raccorder le verrou 3 au tracteur par une liai
son scuple 4.

REGLAGE DE LA TRANSMISSION e+ .o

Aprés attelage et mise en position de travail de la machine, il ccnvient de procéder
au montage de la transmission. A ce propcs, les éléments télesccpiques ne dcivent en
aucun cas pouvoir se débolter ni forcer & fond 1'un dans 1l'autre pendant les manceu-
vres.

I1 est dene indispensable de contrdler le montage de la transmission de la fagon sui-
vante

® le tracteur étant attelé a la presse en position travail, faire avancer 1'ensemble
en virant le tracteur de 45° vers la gauche.

® Emboiter la machoire 1 du cardan de la transmission sur l'arbre cannelé de la prise

de force du tracteur sans engager les deux éléments télescopiques 2 1'un dans 1'autre.

® Présenter les 6léments 2 cdte a cdte et s'assurer qu'ils ne forcent pas aux extré-
mités 3

@® Opérer de la méme facor. mais avec le tracteur en ligne avec la presse et vérifier
qu'en travail, ils sont suffisamment engagés. Si ces conditions ne sont pas respectées
modifier le point d'attelage de la presse ou éventuellement raccourcir les tubes.

attention @nams le cas d'un changement de tracteur, s'assurer que les memes
ccnditions d'attelage soni respectées.

important
11 Y ol Qs | 6 @ A la mise en route ou lorsque la pres-
/ NN /| 6 i :
/ ) @m\‘m i se est restée longtemps sans fonctionner,
/<8 7/6)

il est indispensable de contrdler 1'effi-
cacité du limiteur d'effort de la trans-
mission. Pour cela, bloquer la transmis-
sion au moyen d'un levier ehgagé dans la
machoire a cardan cdté tracteur, puis fai
re patiner le limiteur en tournant le vo-
lant & 1'aide d'un 1levier enfilé dans

1'un des trous prévus a cet effet. ( voir
rigure 17)

FIG. 7

Guide d’usage et d’entretien de la presse SOMECA M10 -- http://tracteurs-someca.fr/ -- COPIE INTERDITE




mMise en place de la ficelle ic. s . 10

De chaque cdté de la pressé est disposée une boite a ficelle 1 a deux compartiments
pouvant contenir deux pelotes de 420 m/kg* reliées entre elles pour 1'alimentalion de
chaque noueur. Lorsque les quatre pelotes sont en place,tirer 1'extrémité centrale des
pelotes de tete et lui faire parcourir le trajet suivant

1'orifice du couvercle 2

le tendeur de ficelle entre ses plaquettes 3

1'oeil du ressort de rappel 4

le passanl sous le canal 5

le ckas 6 de 1'aiguille au-dessus du galet.
Puis attacker chaque brin a 1'axe support 7 des aiguilles. En faisant tourner douce-—
ment la machine. il suffit ensuile de déclencher 1les ncucurs par rotation de 1'étoile
de mesure 8 rour que les ficelles viennent se pincer dans les reteneurs. Enfin,avoir

soin de dégager les extrémités des ficelles prisonniéres des becs noueurs lorsque ces

derniers sont revenus a leur point mort. ¥ soit des pelotes de 230 ou 380 m/kg

)

Montage des accessoires
MOTAGE DU VIRE-BOTTES ¢1c.11

Ce dispositif s'adapte directement a la
sortie du canal de ccmpression de la fa-
¢on suivante

@ goupiller les longerons 1 aux supports
d'articulation 'du canal de compression a
1'aide de 1'axe et de sa goupille rapide2

@® adapter les tirantls de suspension 3 a
la fois sur la caisse du canal et sur 1'-
encsemble soudé du vire-bottes.

@® installer en dernier lieu, le déversoir

4 en enfilant 1'axe 5 & goupilles élas-
tiques dans les trous correspcendants des
longerons du vire-bottes.

FIG. 11

10
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MONTAGE D " EXTERSHON DU CANAL DE COMPRESSION w112 o1 1a

L'adaptation de 1'extension du canal nécessite la dépose du vire-boltes et des lames de

compression 6 fig.11 . Le montage de 1'ensemble se réalise de la fagon suivante :

@®assembler les supports d'articulation de 1'extension a ceux du canal de compression.
@monter les tirants supérieurs 1 de suspension en les arrétant a 1'aide des goupil-
les rapides.

®monter sur le plafond du canal les lames de compression spéciales 2.

L'utilisateur a la possibilité de remonter le vire-bottes derriére 1'extension du canal’

de la méme facor que précécdemment en montant les tirants de suspension sur les axes
arriére 3 de 1l'extension ( voir figure 13 )

HAUTEOR DU RAMASSEDR ¢ rc .14

Les dents 1 du ramasseur ne doi-
vent pas toucher le sol pour évi-
ter le ramassage de pierres et 1'
usure prématurée de 1'ensemble du
mécanisme .

I1 est done recommandé de respec-
ter une garde au sol de 4 a 5 cm
en agissant sur la position de la
goupille élastique 2 sur la tige
3 de suspension du ramasseur.
S'aider au bssoin de la poignée 4
prévue a cet effet sur le flanc
droit.
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 LOUILIBRAGE DU RAMASSEOR - 1c .5

De chaque cdté du ramasseur deux ressorts 1 d'équilibrage a tension réglable permet-
tent 1'effacement rapide du chassis du ramasseur lorsque ce dernier rencontre un obsta-
cle quelconque.

Lors de la mise en service. il est recommand¢ de contrdler la tension de ces ressorts
qui, dans certains cas., peut-2tre trop forte et provoquer le flottement du ramasseur
entrainant un mauvais ramassage de 1'andain . La tension des ressorts d'équili-
brage se modifie en agissant sur les éerous 2.

HAUTEOR DE LA RAMPE DE THBLIER

La rampe de tablier prend trois positions grace au secteur a trous5 (figure 11) pla-
cé a gauche du ramasseur : le choix de sa position se détermine selon 1'importance de
1'andain a botteler.

Rechercher toujours celle qui favorise au maximum la régularité de 1'alimentation.

DENSHTE DES BALLES + 6.1

Les deux ou trois premiéres balles issues du canal de compression sont relalivemenl 1a
ches. Tourner ensuite progressivement les poignées de réglage 4, chacune d'un m&éme nom-
bre de tours pour obtenir le serrage désiré en rapport avec le degré d'humidité de la
récolte.

I1 est rappelé que la tension des ficelles n'a aucune influence sur la cdensité des bal
les.

attentlon L'utilisateur a la possibilité d'augmenter la densité en adaptant
1'extension du canal de compression. Mais ce dispositif ne doit &tre employé que pour
des pailles ou des fourrages Lrés secs.

FIG. 15

g

S TS

g

I

)
A0, 7 ///&//

i rq'/{(* )
/ G/

"y
H“\“\.‘\‘v‘\‘\ v

yk““ﬁw“w ;.

i
il

I At
| “y“\ “\\\ il “:“‘“\\\‘\H?

E! 4' 2 \ ‘ i ‘ ﬂ”‘fr‘l

Guide d’usage et d’entretien de la presse SOMECA M10 -- http://tracteurs-someca.fr/ -- COPIE INTERDITE




REGLAGE DE LA LARGEUR DES BALLES +1c. 16

La largeur des balles se modifie en limitant plus ou moins la course du galet 1| sur
le bras de déclenchement. A cet effet, une molette réglable 2 sur laquelle vient s'ap-
puyer l'extrémité 3 du bras est placée a droite du canal de compression ; ce disposi -
tif permet de faire varier la largeur des balles de 0,35m a 0,70m. En dévissant la mo-
lette 2 on diminue la largeur et inversement. Aprés réglage, ne pas omettre de bloquer

la molette 4 faisant office de contre-écrou.

Qf_:"(—\* "rOAANCIATIOONS (ClE
— N N | ' i 1Al A A LIS L) —

e Durant les premiéres heures de travail 'la machine ne peut donner son rendement ma -

AIUS

Y ~ 1 1 j"}—‘ f
(- A A ,EL

ximum : un certain temps de rodage est nécessaire pour faire disparaitre la rugosité
des piéces travaillantes et des parois internes du canal.

s La ramasseuse-presse M.10 est congue pour une cadence de 75 coups de piston par mi-
nute. ce qui correspond au régime de 540 tr/mn de la prise de force du tracteur.
Lorsque 1'andain est trés important, éviter de diminuer la vitesse d'avancement par ré
duction du régime du moteur, ce qui aurait pour conséquence une fatigue des organes et
un engorgement de la machine. Il est nécessaire dans ce cas de changer le rapportde la
boite de vitesses.

Les tracteurs dotés d'une prise de force indépendante suppriment cet inconvénient.

s 0 cas de bourrage. desserrer les poignées de réglage de la sortie du canal de com-—
pression. puis tourner manuellement dans le sens de rotation normal le volant régula-
teur a 1'aide d'un levier introduit dans 1'un des trous prévus a cet effet.

[1 est recommandé de débrayer la prise de force lorsque l'utilisateur veut effec-
tuer des virages serrés afin d'éviter la rupture des cardapns de transmission.

IMPortan®  Aprés une ou deux heures de travail, contrdler le serrage de la
boulonnerie.
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A\VA
Controle des securites

Des dispositifs de sécurité protégent certains organes importants de la machine ; il
est done indispensakle de contrdler leur bon fonctionnement pour qu'ils assurent leur

rdle de protection.

(MITEUR O°EFFORT DF LA TRARSTISSION 1617

Le limiteur de couple & friction sur 1'arbre de transmission est taré a 40 m/kg. Pour
contrdler ce réglage, l'utilisateur peut procéder de la fagon suivante
@® atteler la machine au tracteur en position travail et monter sur 1l'arbre de prise de
force la machoire a verrouillage rapide de la transmission.
® bloquer la transmission au moyen d'un levier engagé dans la machoire cdoté tracteur
® dans 1'un des trous du volant, enfiler un levier 1 d'une longueur de 1,50 m environ.
® 2 une distance de 1 m de 1'axe du volant ( voir figure ), appliquer sur le levier
une force de 40 kgs, & ce moment le limiteur d'effort doit patiner. Eventuellement ré-
gler la pression des ressorts en agissant sur les écrous et contre-écrous 2 afin
d'obtenir ce résultat. Le réglage indiqué peut également se réaliser en mesurant la co
te d'écrasement des ressorts 3 du limiteur qui est de 54 mm envircn pour un tarage de
40 m/kg. f

Aprés les premiéres jourqées de travail, il est recomrandé de contrdler le ta-
rage du limiteur.

SECORITE DU VOLART RECOLATEOR 1616

A 1'intérieur du volant. un limiteur de couple & friction remplace une goupille de ci—
saillement classique.

Ce dispositif est taré a 60 m/kg par serrage des écrous autobloquants 1

L'utilisateur a la possibilité de procéder au contrdle de ce réglage de la fagon sui-
vante

® dans 1'un des trous du volant, engager un levier 2 d'une longueur de 1,50 m environ.
® bloquer le mouvement du piston par un moyen quelconque

® appliquer une force de 60 kg sur le levier & une distance de 1 m de 1'axe du volant
(voir figure). a ce moment le limiteur de couple doit patiner . Eventuelle-

ment. agir sur les éecrous autobloquants | afin d'obtenir ce résultat.

1 M T |
FIG. 17
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SECORITE DU RAMASSEDR = 1610 ot 20

Le ramasseur est entrainé par wune courroie trapézoidale 1 qui patine lorsque le mé-
canisme se bloque ou lorsqu'il se produit un engorgement au niveau du canal d'amenée.
La tension de cette courroie est & contrdler fréquemment, au besoin agir sur le galet
tendeur 2.

D'autre part, sur 1'arbre de commande du ramasseur est monté une roue libre 3 dont

on doit vérifier le bon fonctiomnement de temps en temps.

Y iy
v h ;
X (] 14 a7 i) S

Sur machine neuve, le cliquet de la roue libre peut rester bloqué dans son
logement par 1l'oxydation ou la peinture, ce qui se traduit par le débrayage complet du
ramasseur, Dans ce cas détendre la
courroie trapézoidale 4,dévisser la
vis de butéeS5 et extraire la poulie
de commande pour nettoyer et huiler
le cliquet.

FREIDDE 1" ARBRE DES MOUEDRS v 1c .21

L'efficacité du frein des noueurs
monté sur la partie gauche de 1l'ar
bre de commande doit 8tre contrtlée
fréquemment. Le réglage consiste a
augmenter éventuellement la compres-—
sion du ressort 1 a l'aide des
écrous 2 : le serrage de la ceinture
de frein 3 doit &tre suffisante pour
empécher les aiguilles de retomber

dans le canal par leur propre poids.

FIG. 21
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Reglage de la position des aiguilles
par rapport aux NoUueurs rc.:. : .

® le hossage inférieur de 1'oeil de chaque aiguille doit passer & une distance de 2 a
4 mm au-dessus du disque du reteneur de ficelle ( voir figure 22 ) . Pour régler cette
distance, agir sur 1l'excentrique 1 figure 23 de fixation des aiguilles sur le tube sup
port.

® au point mort haut, la pointe des aiguilles doit dépasser le bati des noueurs de 90
a 95 mm environ ( voir figure 24 ) . Cette distance est oblenue en modifiant la lon-
gueur de la bielle (9 figure 9 page 10) de commande des aiguilles en agissant sur les
écrous ( 10 figure 9 page 10 ),

90 a@ 95mm

2a4mm

FIG. 22 FIG. 24

N
II‘H\

|

FIG. 23

Synchronisation piston-aiguilles ric.s. . o o

En cas de rupture ou de démontage de la chaine de commande de l'arbre des noueurs, il
est nécessaire de respecter, lors du remontage, la synchronisation piston - aiguilles,
plus communément appelée " couverture des aiguilles " . Pour cela il est nécessaire de
suivre dans 1'ordre les opérations suivantes :

memesssssm cn s'aidant de la bielle de commande, amener les pointes 1 des aiguilles au ras des
rehausses 2 du passage des aiguilles dans le canal ( voir figure 25).

16
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mmsmsssssmm tourner le volant dans le sens de marche jusqu'a obtenir un dépassement de 80 mm en
viron des pointes du piston 3 par rapport aux pointes d'aiguilles 1 1le piston étant
bien entendu dans sa phase de compression.

Sesmmssmsm S'assurer que le galet 4 du chien mo- M
teur est en contact avec la came de la clo- [

che d'entrainement 5; en d'autres termes,
la cloche d'entrainement doit &tre en pri- |
se avec l'arbre des noueurs 6 . —
ssmmesemems Monter la chaine de commande avecle brin
supérieur 7 tendu.
Si la chaine ne s'engreéne pas exactement
dans les dents de la cloche, faire tourner
cette derniére d'une fraction de tour, 1la
plus faible possible ( dans un sens ou dans
1'autre ).
Faire accomplir aux aiguilles un cycle com-
plet et parfaire éventuellement la syn-—
chronisation piston-aiguilles en modifiant
la longueur de la bielle de commande des

Y ~ T ‘
aiguilles. ( 9 figure 9 page 10) 3 FIG- 25

Controle de la mise au point mort
de l'arbre des noueurs . s. 7o

Aprés avoir effectué un cycle complet, si 1'arbre des noueurs ne retourne pas & sa po-
sition initiale ( point mort des noueurs ou point mort bas des aiguilles) le galet du

chien ( 4 figure 26 ) frotte sur la came de la cloche d'entrainement ( 5 figure 27 ) ,

chaque fois que cette derniére fait un tour, ce qui provoque 1l'usure anormale du sys-
téme de déclenchement.

Cette anomalie est supprimée par l'action d'un poussoir a& longueur réglable monté sur
le tourillon gauche du piston.

I1 est donc indispensable de contrdler de temps en temps 1l'efficacité de ce disposi-

tif de la fagon suivante :

17
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® déclencher le systéme de nouage en
agissant sur 1'é¢toile de mesure et
tourner le volant de la presse afin
de faire effectuer aux noueurs un cy-
cle complet.

@ démonter la chaine de commande ( 7

figure 27 ) et vérifier que la cloche
d'entrainement ( 5 figure 27) tourne
librement sans frottement interne.
Dans le cas contraire augmenter la
longueur du poussoir ( 1 figure 28 )
jusqu'a obtenir ce résultat.

Reéglage des noueurs

Ne pas s'inquiéter si. la machine étant neuve, quelques ratés de nouage se produisent:
la peinture ou la rugosité de certaines piéces en est probablement responsable. Cette

anomalie disparait trés rapidement.

Toutefois. si le mal persiste., s'assurer d'abord de 1l'utilisation correcte de la machi
neyles défauts suivants pouvant étre la cause de ces incidents.

® cadence du piston trop rapide ou trop lente : elle doit &tre de 75 coups/mn corres-
pondant au régime de 540 tr/mn de la prise de force du tracteur.

® compression du fourrage exagérée.

®alimentation irréguliére, désaxée sur le ramasseur :; andains trop volumineux ou bien
fourrage trop humide.

® ficelle de section trop irréguliére, etc ...

D'autre part. a 1'usage. certains organes de la machine entiérement indépendants des

noueurs. peuvent avoir une action néfaste directe sur le comportment de ceux-ci . Les

points & incriminer se répartissent ainsi

® tension de la ficelle incorrecte. A titre indicatif, & la sortie de 1'aiguille, la

ficelle doit glisser sous un effort de 6 kg environ.

® mauvaise synchronisation piston-aiguilles.

® avance des aiguilles insuffisante.

@ accumulation de fourrage sur les réhausses 2 figure 25 du fond du canal de compres-

sion. due a des couteaux diviseurs ébréchés ou tordus, ou bien & des aspérités anor-
“ males prenant naissance lors du passage de corps étrangers dans le fourrage.

Enfin certains indices permettent de déceler la provenance des ennuis de nouage. Dans
le tableau qui suit ( tableau N° 1 ) sont groupées les principales causes de pannes et
leurs remédes. I1 est toutefois conseillé d'agir sur les réglages avec prudence : tou-
jours se contenter de n'effectuer qu'un 1/3 ou 1/2 tour d'écrou sur le serrage des
becs et des reteneurs de ficelle.
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Balles trop serrées Desserrer le canal
; Peinture sur le bec Nettoyer le bec

Le noeud est correct, Bec trop serré Diminuer le serrage du bec
mais la ficelle du Ficelle irréguliére
lien casse. Aspérités au plastron du

canal ou usure du guide Atténuer toute partie sail

; ficelle lante ou coupante.
Le noeud du lien se dé Le bec est desserré (1) Augmenter le serrage du
fait en sortant du ca- [Le bec est usé (1) bec
nal a la détente du four S'assurer que l'ergot de
rage ou méme dés sa for- : la machoire mobile du bec
mation. Les bouts de 1la ” n'est pas usé
ficelle sont tordus. Le couteau est ébréché Afffiter le couteau ou le
/ remplacer.

La ficelle est coincée en

) un point de son circuit. Contrdler le trajet de la
La ficelle casse entre le reteneur du L5 ficelle est mal enfiléel ficelle.

noueur et la boite a ficelle. Aspérité dans le cireuit [Limer toute aspérité.

de ficelle,
Tension de ficelle trop Diminuer la tension de fi-
forte. celle
La ficelle s'est accro- La vérifier
chée . +
Pas de lien, la ficelle est (chappée [La tension de ficelle est Diminuer la pression des
du Tetenenr. ; trop forte. plaquettes des tendeurs.
Le reteneur est desserré Resserrer le reteneur de
noueur.
Avance d'aiguille insuf- Régler les aiguilles
fisante.
Pas de lien, et la ficelle semble L'aiguille s'est déplacée
dtre correctement placée. latéralement et la ficel-
le n'est pas placée au ®
fond de la gorge du rete- } Refaire les réglages
neur.
Reteneur desserré ( 2 ) Resserrer le reteneur
Amas de ficelle entre le Nettoyer aprds démontage.
Ficelle trouvée sur la disque du reteneur et sa
gerbe avec un noeud sim-{plaque ( 2 ).
ple. Disque de reteneur usé (2)] Le remplacer
Ficelle trop lache " ! Resserrer le pince-ficelle
Reteneur gras Eviter de huiler le noueur
Ficelle trouvée sur le Tension de ficelle trop La diminuer
bec avec un noeud sim- forte.
ple (bouts nettement Disque de reteneur des- Resserrer le reteneur.
Goupés]- serré.

[ableau ne |
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Ficelle trouvée sur le Reteneur trop serré ct Dessarrer ces organes

bec avec extrémité ma- tension exagérée de la
chée . ficelle (3)

Ficelle “rouvée sur la
balle avec un noeud Reteneur trop serré (4) Desserrer le reteneur
simple et son extrémi-
té détortillée.

Ficelle trouvée sur la

balle sans noeud et [ Le reteneur est trop Desserrer le reteneur
avec ses extrémités dé serré (5)

tortillées.

c— < <P

Pas de nouage. un noeud coulant se Le galet d'aiguille est Remplacer le galet
fait autour de la botte et la ficel- usé (6)
le remonte a 1'ceil de l'aiguille. L'aiguille ne va plus Régler 1'aiguille

assez loin (6)

Brins extrémes du lien semblent &tre Couteau mal positionné Régler le couteau en pres-
arrachés ou a demi sectionnés. ou ébréché. sion légére sur le pour -
tour du disque du reteneur
L'affater soign:usement ou
le remplacer.

(1) Le hec ne retient pas assez énergiquement la boucle pour que le noeud soit suffisamment
serré.

(2) lorsque 1'aiguille monte . la ficelle sous tension, s'échappe du reteneur, un seul brin
est pris par le bec.

(3) Lorsque 1'aiguille monte , la ficelle casse prés du disque du reteneur et le bec ne
fait qu'un noeud simple.

(4) A la formation du noeud. la ficelle casse au disque au lieu de glisser sous la traction
du bec.

Llsl Le disque est serré au point que les deux brins cassent pendant la rotation du bec.

(6) L'aiguille n'apporte plus la ficelle au fond de la gorge du reteneur, le bec forme le
noeud mais la ficelle n'est pas sectionnée et elle s'étend sur tout son trajet.

[ableau ne ] (surre)
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Reglage du bras de declenchement

Le galet de commande 1 doit entrainer le levier de déclenchement 2 sans patinage pour
obtenir des balles de dimensions réguliéres. I1 est donc nécessaire que le frottement
des deux piéces entre elles soit suffisant pour réaliser le déclenchement du disposi-
tif de nouage.

Un patinage éventuel du galet 1 se supprime en déplagant son support vers l'arriére de
la machine ( voir figure 29): des lumiéres sur le flanc du canal 3 de compression
étant prévues a cet effet.

attention Un frottement trop important du galet 1 sur le levier 2 risque

d'user prématurément la gorge du galet. D'autre part, s'assurer que le bras de déclen-

chement retombe librement.lorsque le galet 4 roule sur la came.5.

FIG.29

: "( =
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Graissage et lubrification

Pour conserver la M.10 toujours en état de fonctionnement,il est indispensable de sui-
vre les indications du tableau N© 2 précisant les points de graissage et de lubrifica -

tion avec les périodicités correspondantes :

Tableau -

Fréquence

Organes

lature de
["opérafion

llature du
[ubrifiant

Localisafion

[0UTES

LS

[0 HEURES

Paliers droit des
tubes porte-dents

injecter de
la graisse

SHELL
Rétinax - A

3 graisseurs 1 fig.30

Paliers gauche des
tubes porte-dents

3 graisseurs 1 fig.31

Came du ramasseur

1 graisseur 2 fig.31

Coussinets de touril-
lonnement du piston

2 graisseurs 1 fig.32
(1 pr chaq.tourillon)

Batis des noueurs

2 graisseurs 1 fig.33
(1 pr chaque noueur)

Pivots des becs des
noueurs

2 graisseurs 2 fig.33
(1 pr chaque noueur)

Pivots des disques
des reteneurs

2 graisseurs 3 fig.33
( 1 pr chaque noueur)

[00TES
1E§

10 HEURES

Croisillons des car-
dans de la transmis-
sion

2 graisseurs 1 fig.34
(1 pr chaque cardan)

Tubes de la transmis-
sion

déboiter les
éléments et
les graisser

Verrou de la trans-
mission

huiler

2 fig.34

[OUTES  LES
B0 HEORES

Moyeu de roue
porteuse

injecter de
la graisse

2 graisseurs 1 fig.35
(1 pour chaque roue)

Carter de renvoi
d'angle

Vérifier le
niveau
d'huile

SHELL
Spirax 140 EP
ou Dentax 140

jauge 1 fig.36
bouchon de
remplissage 2 fig.36

Carter de réducteur

Vérifier le

"

Bouchor de niveau-

ar campagne

capacité 0,51

niveau remplissage 1 fig.37
d'huile
lﬂ"][gl[g g?;;g;ede weHvOl f%ﬁsg%gr ! Bouchgnfgz'gédange
gﬂ” "["ﬂ[g (capacité
" 2 litres)
ou | Foie , ,
Carter du réducteur Vidanger 2 Bouchon de vidange

1 fig.38
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FIG. 36
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Remisage de la presse
POUR O TEMPS  RELATIVEMENT  COURT

® Débarrasser grossiérement la machine de ses poussiéres.

@® Nettoyer plus particuliérement les noueurs et le dispositif de déelenchementl.souvent
agglomérés de graisse et de poussiére.

® Lubrifier légérement avec une huile fluide la chaine du réducteur 15/56 dents ., les

becs des noueurs. les chaines de commande des noueurs el du ramasseur.

POUR U HIVERMAGE

®Nettoyer au pétrole . sans les démonter . les chalnes de commande des noucurs el du
ramasseur.

@®Lubrifier avec de la graisse ou de 1'huile épaisse . toules les picces et surfaces
polies telles que chaines . becs et disques des noueurs. couloir des ameneurs . canal.
ete

@Amener la machine & 1'abri et sur un sol sec de fagon a ¢éviter la détérioration des
pneumatiques. L'idéal est de caler la presse pour libérer les roues du sol.

@®Autant que possible. couvrir la machine a 1'aide d'une bache.

REMISE £ SERVICE

@®Tendre correctement les chaines de transmission.
@®S'assurer particuliérement que les galets de la came du ramasseur tournent libre-

ment .
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