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AU PROPRIETAIRE

“ious sommes heureux de vous savoir en possession d'une presse-ramasseuse de notre fabrication. Cette
vous permetira de récupérer toute la paille laissée sur le champ par votre moissonneuse-batteuse et de
stre fourrage pour le stocker dans un minimum de place, en lui conservant toutes ses qualités.
2 oresse modele D produit des bottes de 1x0,34 m. dont la largeur peut étre réglée de 0,35a 0,70 m. Ces
s sont solidement liées par deux liens de ficelle sisal type lieuse et sortent derriere la machine. C'est la
= force du tracteur qui actionne la machine. Si vous le désirez, vous pouvez faire équiper vofre presse-
d'une moteur auxiliaire qui soulagera le travail demandé au fracteur et facilitera la récolte lorsaue

as sont particulierement pénibles.

“lous vous recommandons de lire attentivement les instructions du présent livret; vous pourrez ainsi utiliser au
=.x wotre presse et profiter de tous:les avantages que vous devez retirer de son emploi.
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PLAN DE GRAISSAGE

Les msmeros de repére se rapportent au plan ‘de graissage ci-dessous. Les st

at & lubrifier journellement. Ceux dont le numéro est placé contre un rria

Important - Avaat de mettre votre machine en marche, graissez soigneusement

=2 wous reportant au plan de graissage ci-dessous. Assurez-vous que les :

sa e la graisse atteint bien les paliers. Cette machine nécessite un f, un graissage soi-

g=€ sa durée, évite les retards et vous économise de l'argent en piéce DSEIVeZ VOIre graisse et votre

b=ile 2 1 de la poussiére et ne laissez pas les récipients ouverts, faute de quoi = ez d'introduire des abrasifs dans
s=== ==chine au moment du graissage, abrasifs qui ne tarderaient pas i mettre les pal 'usage. -E le pistoler de
cass avec la machine sur tous les graisseurs. N'utilisez que des graisses de marque réputée et de 1'huile SAE-20 dans
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GENERALITES

BUT DE LA DR2

- Ramassage des fourrages de toutes natures,

- Ramassage des fourrages avant ensilage.

- Ramassage de la paille provenant de la M.B.

- Ramassage de la paille évacuée de la batteuse.

amas de paille, €galisez-les,
La capacité de la ramasseuse est largement suffisan:c= Dom=r
absorber 1'andain d'une automotrice a grande coupe.

42)La presse DR2. peut-etre utilis€e derriére une
grace 2 l'adjonction d'une tdle amovible dans la ¢
(figure 1).

10) La presse-ramasseuse DR 2. permet d'obtenir a rendement
¢levé des fourrages de premiére qualité, avec un minimum
de main d'oeuvre.

Pouvant en effet étre traité incomplétement sec, donc sans LES AVANTAGES DE LA DR2
risque d'effeuillage, le fourrage conserve toute sa valeur =

= = s . - Seul le conducteur du tracteur su fit a a e &
nutritive en protéines et vitamines. t ur suffit & assurer la marche de

presse.
11 _SlenSUi.f que le temps de faﬂﬂ$¢3 est tres seusibl?men't ré- - Si vous le désirez, le chargement direct des bottes peut s‘op=
duit, la mise en POHCS pouvant s effectu_er lqrsque I h‘“mld}te rer sur chariot l€ger attelé a l'arriére de la presse, donc auce-
du fourrage se situe entre 30 a 35%. A titre indicatif la mise ne manipulation 2 la fourche,

en meule tolere une humidité de 20 %.

Ce gain de temps permet souvent de rentrer des récoltes malgre :
des conditions atmosphériques instables. d'oeuvre réduite puisque moins d'opérateurs.

Conseil important. Plus le taux-d'humidité de la récolte est éle- ' peu penible puisque plus de manipulations 2 I=

vé, plus il est recommandé de moins compresser afin de
permettre une aération favorable lors du stockage.

- Une grande rapidité dans |'exécution du travail, donc
l"engrangement, réduisant ainsi considérablement le &
22)La presse DR2. permet également de collecter le fo des pertes dues aux intempéries,
rage avant ensilage. Le systéme noueur étant immobilisé - Un stockage concentré, vous laissant une place apprecizsi=
par le verrouillage de sécurité (figure 6) le fourrage verr est d
normalement ramassé et pressé. Les rampes distribuen
marchandise sur un chariot 1éger attelé a la presse,

D'autre part :

- Amélioration sensible des produits de la ferme bénéfician:
d'un fourrage a valeur nutritive plus €levée.

- Gain de temps appréciable, sur le fourrage en vrac, dans tou-
tes manipulations ultérieures.

39) La presse DR2. ramasse et met en bottes
paille provenant de la moissonneuse-batteuse. Si la mois-
sonneuse-batteuse par suite de bourrages a produit de gros

|

Pattes de fixation

(i

Figure T - Téle amovible pour batteuse
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PREPARATION

ez ainsi les risques de bourrage et les chocs qui
harger votre presse et qui conduisent 2 une usure
organes.

tions Dlologxques du fourrage imposent que vous
: ’us tard a la formation des boutons. 1l est 1ﬁpor~
tam:, pour urer un bon ramassage que le circuit ddo,;te pou
de la faucheuse puisse étre suivi dans le meéme sens
andaineur et la presse-ramasseuse.

ation entraine deux méthodes de travail:

nar l'extérieur, en travaillant le tour du champ
au centre (figure2). Toutefois si certains cbs-
wrels ou autres ne permettant pas ce circuit opérez
2 deuxieme méthode.

te est alors travaillée en lignes en faisant tourner
masseuse en dehors des limites du champ et

en rtravaillant 1es différents andains alternativement mais

rravail de fanage andainage exécutez-le,

meme sens de marche que la faucheuse.

qualité de votre foin sera amélior€e, le
I ar ce procédé vers le centre des an-
2 un séchage uniforme et une faible

se fera de préférence avec un rateau 2 décharge
a a obtenir des andains bien droits et de densi-

DE

L A

REEOL T E

plusieurs an-
ain ainsi formé
mbles). Vous
: des ennuis

en bottes.

Toutefois
sec, il accuse
des risques d'e

- ANDAINS

L'idéal est &’

doivent pas

Dans !
tremement
vous donner

s que la récolte
avec une coupe
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Attention aux andains trop. volumineux que vous serez porte
a préparer dans les fourrages a gros rendement. Arzachez-sous
ne pas leur donner une ur supérieure a 1 métre. Vous serez

»

alors parfois dans l'obligation de confectionner des andains
distants d'environ 2 métes 50.

Dans les récoltes faibles, il est parfois préférable e zrou
per plusieurs andains.
Retenez déja cette regle qui vous sera répétee das

brique: vitesse de travail "il est conseillé d'avanc
pidement sur des anda‘ns peu volumineux, que d'avancer lenis
ment sur de gros andains”




Figure 4

MISE

EN ROUTE

RECEPTION DE LA PRESSE =
Les presses sont expédiées de 1'usine toutes montées de
g¢on suivante

L'ensemble de la presse-ramasseuse sur le chassis de
est attache le tube avant du cardan et qui comprend, dans les
ficelle, le pistolet de graissage et la courroie d'entrafnement:
tre part, le colis de ferrures du monte-bottes.

Vérifiez avant d'accepter la livraison si rien ne manque et si la
machine n'a pas €té détériorée en cours de transport.

GRAISSAGE

Commencez par faire un graissage complet de la machine en
vous reportant au plan de graissage (page 3). Malgré le soin apporte
a la fabrication un graisseur peut avoir été oublié. Dans le cas d'une
ramasseuse a prise de force, vérifiez que la boite a pignons d'angles
est a2 son niveau d'huile normal (1 litre).

ATTELAGE
La presse-ramasseuse doit étre attelée au tracteur de facon g
le chassis soit sensiblement horizontal. Vous obtiendrez ce res:
sur terrain de niveau, en jouant avec le cric de fléche. Il suffjt alors
de régler la chape d'attelage de fléche a la hauteur de votre barre
€ de tracteur. G positions sont prévues. La position désirée
etant obtenue bien bloquer les deux boulons de chape.

Accrochez la presse au tracteur.

Les positions route et travail sont obtenues par pivotement de la
che avec immobilisation par brochage.

TRANSMISSION GLAENZER-SPICER

"Attention" a la mise en place du cardan
Les transmissions "GLAENZER-SPICER" qui équipent nos
presses-ramasseuses sont livrées en "standard" de longueur quant au
tube coulisse rectangulaire et a 1'axe coulissant dans ce tube.,

Il appartient donc a celui qui opére la 1° mise en route de la
presse, avec un tracteur donné, de couper a la longueur d'utilisation
correcte l'axe rectangulaire plein.

Important - Ne pas se conformer au procédé d'ajustement qui suit fait
encourir des casses de cardans, de boite de renvoi d'angle ou de
socle de boite. Dans ce cas, notre responsabilité est entiérement
dégagée.

OPEREZ AINSI

1°) Attelez votre presse a la barre de traction de votre tracteur a
0m20 (environ) sur la droite de l'axe des roues. Figure A. Vous
aurez avec ce procéde de décalage l'avantage de pouvoir atteler
votre presse a toutes positions comprises entre l'axe Ju tracteur
et cette position située a Om20 de l'axe, c'est-a-dire X et Y -
Figure A - vue en plan.

» Braquez a fond votre tracteur pour virer sur la gauche et avancez
jusqu'a ce que la roue gauche vienne presque en contact avec la
fleche - Figure B - (c'est le cas le plus défavorable pour la
transmission).

3°) EMMANCHEZ
- le cardan tubulaire sur le tracteur et serrez les brides.
- le cardan a axe plein rectangulaire sur la boite sans les emboiter
l'un dans ['autre.
Présentez-les alors cote a cote - Figure C - la fle
telage n'est pas figurée sur ce plan pour éviter des co

AVEC UN METRE

- portez sur le cardan tube la cote de Om10 sur le tube
jonction avec la chape de cardan.

- reportez ce repere sur l'axe plein rectangulaire.
C'est la que vous devez scier cet axe.

"
W




MISE EN

SCIAGE s
2z votre cardan en l'emboitant cette fois dans sa cou-
e (graissez copieusement) avant emboiture.

it

Il est recommandé d'atteler la presse dans le plan de 1'axe
== sortie du cardan de votre tracteur, mais ceci aprés avoir ceu-
== l'axe plein comme il est dit plus haut.

I - . .y =
important - Si pour une raison quelconque vous utilisez un autre
iracteur, veérifiez par ce méme procédé la sécurité.

#COTEUR AUXILIAIRE

Dans ce cas, l'essieu est légerement reculé par rapport a
=lui de la ramasseuse a prise de force. Ce décalage compense
-¢ poids du moteur. La chaise livrée de série accepte le W112
SERNARD. Equipez dans ce cas votre moteur d'une poulie de
70 m/m et d'une courroie en caoutchouc inextensible de 100
=/ m de large.

ZSSAi A VIDE
Avant la mise en route, inspectez soigneusement 1'intérieur
la machine pour vérifier qu'il n'y a pas d'obstruction (pierre,
slanche d'emballage ou outil oublié). Faites faire alors plu-
sieurs tours a la main au volant en prenant garde de ne pas
tourner a l'envers, ce qui se voit facilement au sens de rotation
ces ameneurs. Déclenchez a plusieurs reprises le mécanisme de
liage en faisant tourner 1'étoile de mesure a la main jusqu'au
ceclic. Embrayez le pick-up s'il s'agit d'une presse-ramasseuse
voyez également s'il fonctionne normalement. Vous pouvez
OIS mettre votre presse en service.

a

MISE EN PLACE DES PELOTES DE FICELLE

Ne vous servez que de ficelle Sisal de marque réputée du
ivpe «lieuser. Mettez une pelote dans chacune des quatre boites
Jul se trouvent sous le couvercle supérieur de la caisse. Pour
cela, ouvrez le couvercle, soulevez le verrou central des deux
Sarres porte-anpeaux et repoussez ces barres vers |'arriere.
Mettez en place les deux pelotes A et C. Passez I'extrémité du
centre de ces deux pelotes dans l'anneau correspondant de la
Sarre porte-anneaux, de droite a gauche pour celle de gauche, de
zauche a droite pour celle-de droite. Reliez 'extrémit€ intérieu-
e de ces deux pelotes a l'extrémité extérieure des pelotes B et
D et mettez ces derniéres dans leur boite respective. Rabattez
les deux barres porte-anneaux et remettez le verrou en place.
Saisissez le bout du centre de la pelote extérieure «B» et enfi-
lez-le comme suit (voir figure 5).

B. Dans l'anneau de la barre en le passant du centre vers
l'extérieur.

Dans le trou de la tole latérale.

(o

o

- Dans le cavalier du haut de la coulisse de béguille.

A

. Dans les deux trous du tendeur de ficelle en
pignon a la main.

N

. Dans le passant placé zu-dessus de ce contrepoids, sous le
couloir d'alimentation.

8. A rtravers l'aiguille en faisant passer la ficelle PAR DES-

SUS le galet de bout d'aiguille.

ROUTE

Figure 5 - Mise en place de la ficelle.

Tirez alors sur la ficelle de facon a en sortir envizon 1.50=.
Procedez de méme pour le coté opposé et faites sor i
bouts de ficelle dans le canal. Tournez le volant de iz cresse
la main dans le sens de marche normal ou mettez la machine
route a faible vitesse.

Tout en maintenant les deux ficelles tendues. dec
le mécanisme des noueurs en faisant tourner la roulette
sure. Les deux ficelles se prendront dans le reteneur
ques. Dégagez les noeuds qui se sont formés sur les
machine est prete a fonctionner.

Lorsque vous étes amené a enfiler la ficelle au cours
travail, commencez par relever le levier de sécurité (voir
Ce levier, placé sur le support du bras de declenchement
de la vis de réglage de largeur des bottes, permer de sou
le bras de déclenchement, ce qui I'écarte du rochet et 1'immesi
lise. Le mécanisme des noueurs ne peut alors fonctionner.
filez la ficelle comme indiqué plus haut.

ar

Pour s'assurer une sécurité absolue, il est recommani=
d'arreter la machine pour passer les ficelles.

REGLAGE DES TENDEURS DE FICELLE
La presse ramasseuse étant au travail, observez
verture d'unpanneau, les contre-poids oscillants (6 de la fiz. S .

Si, immédiatement aprés un nouage et au retour des aizuil-
s les contre-poids reviennent, méme un temps trés court 2 iz
position verticale, les tendeurs (5 de la fig. 5) ae

suffisamment serrés.

ur éviter toute casse de ficelle,
facon qu'a
int instantané le plus bas, accusent un angle de
ec le sol. En aucun cas/ils ne doivent passer 2

ot
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REGLAGES ET

REGLAGE LONGUEUR DE DIMENSION DES BOTTES

La dimension des bottes se régle par la vis a poignée B
placée en bout du bras de déclenchement (fig. 6). En la vissant
vous réduisez vos bottes, en dévissant vous augmentez leur
longueur. Le réglage désiré obtenu, bloquez le contre-écrou

papillon A.

MISE EN PLACE DU MONTE-BOTTES
Fixez au moyen de deux boulons disposés a cet effet le bas
des rampes (C) aux oreilles du tablier mobile (F).

D'autre part, engagez les 2 tirants (A) dans les 2 tourill
de bati (E) en les orientant de fagon qu'ils s'écartent vers l'ar

riere (fig. 7). =

=)
s

Relevez alors l'ensemble monte-bottes jusqu'a engageme
des axes de traverse dans 2 trous correspondants des tirant
La série de trous disposés dans les tirants, vous permettront
d'obtenirla pente que vous désirez. Cette pente n'agit d'ailleurs
que légerement sur le serrage (ou densité) des bottes.

Enfin, mettez en place le presseur supérieur D par l'eng
ment d'un boulon réserve a ceteffet, dans sa douille d'extr

Ce presseur n'a d'autre but que de s'appuyer sur les !
échelonnées sur !a rampe pour en assurer la st :
donc faiblement la vis a T sur ce presseur (fig.

REGLAGE DE LA DENSITE DES BOTTES

Lorsque la presse démarre a vide les 3 premiéres bottes
sont laches. Vous réglerez donc la densité suivant la confection
des bottes suivantes. Pour augmenter la densité relevez insen-
siblement le tablier mobile en agissant sur les 2 volants de
réglage B (fig. 7).

Prenez soin de régler ces volants de fagon identique.

Figure 6 - Levier de sécurité

1. Position de marche. 2. Posi;ion de sécurité,

UTILISATION

Important - Un réglage de densité fait le matin n'est pas
toute la journée méme dans une marchandise identique. L'e
hygrométrique de l'air a une grosse influence sur la récelz=.
Veérifiez donc souvent le serrage surtout si vous travaillez zas
dans la soirée, vous éviterez ainsi des efforts exagérés et
détériorations a votre presse.

REGLAGE DU FREIN DU NOUEUR

L'arbre des noueurs comporte du coté gauche une ce:
111 Ferodo qui vient frotter contre un tam
iner le mouvement de rotation de l'a
'inertie du systéme aiguille. Ce frein ae
serré au point d'empécher la rotation, ni
le perdre son efficacité, Resserez le bo
ressort de la ceinture au fur et a mesure «

DE LA HAUTEUR DU P.U.

la hauteur du pick-up de fagon que les dents ra
alité de 1'andain sans qu'elles ne touchent le sol.
elles doivent travailler a environ 3 a 5 cms du seol
), cependant dans les récoltes légeres, il peut &ure n
saire de réduire cette distance pour tout ramasser. Le reg
se fait par les deux boulons «A» (fig. 9) placés de chaque c
Prenez soin de régler ces boulons de fagon égale pour qu’
viennent tous deux en méme temps en contact avec le chassis.
Pour descendre le pick-up en position de travail, retirez la bro-
che de sécurité « B» et poussez de coté surle levier a main pour
le dégager des crans. Abaissez le pick-up jusqu'a la butee
d'arrét « As (fig. 9).

Attention
- Les dents plieront ou casseront si elles sont réglées de facon

a racler le sol.

- Elles ramasseront des pierres et de la terre qui causeront de
sérieux dégats au mécanisme presse.

Figure 7 . Monte-bottes
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REGLAGES ET

BIEN

MAL

=

4 1 Xy
45az20Mm largeur de landain _‘ 15a20™
1
largeur du reamasseur
Figure 8
- D'autre part la forte résis
P

ce la came du P.U.

RELEVAGE DU P.U. DEPUIS LE

Passez une cordelette dans 1'c
immobilisez la a son extrémite
cordelette de bas en haut a
sant trés lache, atrachez son
siege tracteur (fig. 9).

, tout en lais-
proximité du

Yous utiliserez ce relevage, votre ensemble

2.0U., tous heurts dus aux acciden

J

UTILISATION

relevez ou
des glis-
ez easuite
que la rampe

soit p pour les
récoltes 1 récoltes
légeres. S avoir du
bourrage; D ojeter la
récolte de facon irregulicre.
\
(o) (o) x B
k/ ‘\\—/ \\./ ~
Figure 9 - Levier et réglages du pick-up.
EMBRAYAGE DU P.U.
Par clabot actionné par une manivelle A, (fig. 10} deux

Je
ce

contre-écrous B limitent, par appui sur le chassis la course

Figure 16 - Embrayage du pick-up.
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REGLAGES ET

la manivelle. Ce réglage esttel qu'il correspond a l'emboitement
suffisant-du clabot dans la nervure du balladeur pour en assurer
1'entrainement.

L'usure des doigts de la fourchette de commande est réduite
ainsi au minimum.

Le clabot est fixé par une goupille conique de 8 X 60 qui
se cisaille en cas de bourrage grave du pick-up.

VITESSE DE TRAVAIL

Tous les réglages précités étant faits, la presse étant en-
trainée soit par cardan, soit par un moteur auxiliaire, assurez-
vous encore que vous obtenez 30 a 52 coups de piston a lz
minute. Vous étes alors préet au ramassage.

Attaquez d'abord 1'andain en 1° vitesse, ceci vous permettra
de vous familiariser avec le fonctionnement de votre presse et
d'avoir une idée assez exacte de sa capacité d'absorption.

Vous jugerez rapidement, pour l'andain que vous ramassez,
si la vitesse d'avancement peut étre augmentée.

Lorsque vous connaitrez bien votre machine vous serez
amené a adopter pour votre compléte satisfaction la regle sui-
vante.

Vitesse d'avancement relativement rapice
sur des andains peu volumineux

- Dans les gros andains il arrive souvent que de gros paquets

ENTRETIEN D

La durée de votre machine dépend du scin que vous appor-
terez a son entretien. Respectez soigneusement les indications
de graissage. Lorsque la presse ne sert pas, recouvrez-la d'une
bache imperméable pour éviter l'oxydation des mécanismes de
liage et de la surface interne des parois du canal. Si vous ne

& F
: 2 e e S :
disposez pas de bache, recouvrez d'huile épaisse les parties
2 > )
polies des mécanismes de liage.

Lorsque le travail de la saison est termine enlevez toute la
. q - .

graisse et la poussiere. Nettoyez soigneusement la machine et
démontez les courroies. Si la graisse et la poussizre ne sont
pas retirées, l'humidité détériorera le vernis =t la peinture et
les pieces s'oxyderont, causant "1 ants dégats.

o

ainsi d'imper

Posez votre presse sur des blocs de calage pour libérer les
pneus du sol.

Avant la saison d'emploi, vérifiez et ez soigneuse-
ment la machine et remplacez toutes les pis Ss€es ou usa-
gées. Assurez-vous que tous les boulems e: ecrous sont bien
serrés; vous économiserez du temps et de ['argent.

e qu'une seule
£ maillons); la
nes d'entraine-

Chaines - La presse proprement dite ne
chaine, celle de la commande des nou
presse-ramasseuse comporte €également
ment des cornieres porte-dents. Ces chal s allongent légere-
ment a l'usage et doivent étre retendues. Elles sont réglées
avec un leger mou. Trop tendues, elles s'usent exagérément,
créent un frottement inutile sur les paliers augmentent |'ef-
fort nécessaire a la marche de la machine. Par contre, insuffi-
samment tendues, elles risquent de chevaucher les dents, de se
casser ou de fouetter dangereusement. Pour regler la tension de
la chaine des noueurs, desserrez le boulon 2'axe du pignon ten-
deur et faites-le coulisser sur son support. Pour régler la ten-
sion des chaines du pick-up, desserrez les deux boulons de
chacun des paliers «C» figure 9 (trous ovalisés) et faites glis-
Q

UTILISATION

de fourrage pénetrent dans la presse et risquent de pro
un bourrage, donc l'arrét.

D'autre part, chaque coup de piston entraine un pag
fourrage tres épais, et la botte terminée ne comporte al
2 ou 3 matelas importants. Le centre de chacun de ces m
ne subit qu'une aération relative. Le risque de poches 2=
moisissure est alors a craindre.

Enfin la puissance demandée aux organes de la presse dew:
considérable. Malgré tout, ne tombez pas dans!'erreur oppe
Si la largeur de l'andain est trop faible le ramasseur n'alime=-
tera pas la presse de fagon homogeéne sur toute la longueur 2=
canal. Vous obtiendrez alors des bottes mal confectionne

Attention - Avec les machines commandées par la prise de force
du tracteur, il ne faut pas jouer sur le régime du moteur pous
réduire la vitesse d'avancement. Si votre machine n'avale ¢
suffisamment, passez en premiére, mais ne ralentissez p
le moteur, car vous réduiriez en meme temps le nombre de co

de piston par minute et la capacité d'avalement.

Le piston doit toujours faire 52 coups a la minute. Si 1=
chiffre constaté est plus ou moins fort lorsque le levier des z==
est a fond, il est a peu prés certain que votre tracteur ne ¥o
donne pas la vitesse standard de prise de force de 540 tours par
minute. Certains tracteurs donnent deux régimes de marche,
1500 et 2000 tours moteur par exemple. Vérifiez bien avant de
travailler quel est le régime que vous devez employer pour obte-
nir 540 tours a la prise de force et 52 coups de piston par mi-
nute.

LA PRESSE

ser l'arbre entier avec ses paliers vers l'avant ou vers l'arriere.
N'omettez pas de resserrer les boulons une fois la tension cer-
recte obtenue. Examinez les pignons de temps en temps afin de
vous assurer que leur usure ne risque pas d'endommager les
chaines. Avant que les dents ne deviennent crochues, ces pi-
gnons doivent etre remplacés par des neufs.

NETTOYAGES FREQUENTS

I1 faut nettoyer les chaines a intervalles réguliers, en les
brossant au pétrole et en les huilant ensuite, aprés essuyage,
avec un pinceau trempé dans l'huile moteur.

Attention - Si vous étes amenés a démonter la chaine des
noueurs, voyez Chapitre Veérification - Réglages.

Terres usantes - Dans certaines terres usantes, trés poussié-
reuses et siliceuses par exemple, il est parfois avantageux de
faire travailler les chaines du pick-up a sec, sans les graisser.
La poussiére abrasive vient en effet se coller a l'huile et use
trés rapidement les chaines et les pignons. Si vous décidez de
faire travailler vos chaines a sec procédez a un rodage presse
pick-up de quelques heures. Au préalable vous graisserez l'en-
semble (voir plan de graissage) et vous huilerez normalement
vos chaines de pick-up. Aprés rodage avec un pinceau trempé
dans du pétrole ou du gas oil enlevez toutes traces d'huile sur
les chaines. Les chaines qui travaillent a sec doivent étre lé-
gerement moins tendues que celles qui travaillent normalement.

Courroies - Tout comme les chaines, les courroies doivent &tre
tendues sans exagération. La courroie plate du volant se regle
en déplagant la batteuse ou le moteur, ou en la coupant 2 la
longueur voulue (prise de force). La courroie d'entrainement du
pick-up s= regle au moyen d'une poulie de tension montee sur
un support de coulissement. Démontez les cour fin de
saison, essuycz-les- soigneusement pour retirer toute trace de
graisse et rangez-les a |'abri de la lumiére un endroit sec.
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EERIEICATION

E-T

cales par construction et leur position
on est constante. En cas de change-
e de bien centrer le moyeu par
ments du piston.

ENCHEMENT

and€ par un bossage de la came 623 S a
le chien moteur d'entrainement du noueur
1 se trouve en face de son logement, suppri-

inement prématuré des aiguilles.

Une vis de pression avec écrou d'immobili-
d'éviter le contact constant du galet sur la

ame (23 S, le bossage seul assurant la com-

% I~TION DES 2 NOUEURS
oite est claveté sur |'arbre.

Figures-11.12. 13 -

D ES

MECANISMES

REGLAGES

Dar un entraineur a
forme une chape
rchronisme

1quée contre

ent &tre ensuite

La came doit daas
le corps du noue
fortement blogues.

SYSTEME DE SE
Ce systeme =
de l'équerre de comman

Il se compose :
1°0) du coté biell
piston cal

d'aiguille n?
e du piston n® 907.

906 S5 "ym

224 70m

Réglage des aiguilles.

—
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VER! FICATION

E T

Ces deux éléments emboités sont réunis par une goupille de
cisaillement de 3 m/ m.

Fonctionnement
Une résistance anormale sur les aiguilles provoque
saillement de la goupille.

e ci-

[,

Les aiguilles n'étant plus entrainées retombent au point
mort bas.

Avant remise en liaison du systeme par nouvelle goupille,
vérifiez qu'aucun corps étranger (pierre, bois, etc ...) ne
trouve dans le canal de compression ou coincé entre les el&
ments du piston.

n
m

POSITION ET AMPLITUDE DES AIGUILLES

10) & la montée, le flanc des aiguilles doit rentrer 1égérement
en appui contre le bati des noueurs.
Rectifiez si il y a lieu par déplacement du moyeu 957 sur
1'arbre.

20) Lorsque le galet d'aiguille se présente au dessus du
leflus haut du reteneur du noueur vous devez avoir en
a

m/ m(fig. 12).

39) Vos aiguilles étant au point mort avant, les pointes doivent
dépasser le bati des noueurs de 90 a 95 m/m (fig. 14).

-17

a) Si cette avance n'est pas correcte i_)our 1 aigu
- jouez sur l'excentrique 958 aprés débloquaz
écrous (fig, 13).

"

b) Si cette avance n'est pas correcte pourles 2 a -
- jouez sur 2 excentriques 958 si toutefois leur course est
suffisante
sinon

c) vissez ou dévissez la chape 906 sur la tige filetée de fagon

= 1 1 11 désiré (fi 7
a provoquer l avance ou le recul desire (fig, !

Important - Dans un réglage d'avance d'aizuil
moyeu 957, au point mort avant aiguilles,
trés fortement sur la butée d'arrét en caourct
Il y aura lieu alors de réduire ce caoutch
appui leger.

obtenir un

la butée

Attention - Une pression trop forte du moven
2 commande

932 fait encourir des risques de casse
des aiguilles.

SYNCHRONISME ENTRE LE PISTON ET

Le mouvement synchronisé du g
transmis, au moyen de 2 pignons de 40
chaine a rouleaux de précision au pas

Cette chaine occupe une position bi
pignons pour assurer aux aiguilles, au
une protection par le piston. Cette protec
doit étre comprise entre 60 et 30 m/ m.

de leur montee
elée couverture

Réglage d'usine - Sur les 2 pignons 40 dents un repére
gnale la dent prise comme référence pour le calage.

"R"

si-

D

ES MECANISMES

REGLAGESS

son piston au point mort avant, le ==

au calage "usine" soit 39 maillons ent=
occupant la position point mort avant.

Vérification (trés important).
Assurez-vous alors aprés avoir provoqué un déclenc

a) votre couverture d'aiguille est bien comprise enize &
80 m/ m.

que votre circuit aiguille est bien conforme au para
(position et amplitude des aiguilles).

Si vous n'obtenez pas ce résultat.
- Vérifiez que l'ensemble pignon 40 dents et moyeu n® 676
retenu par 2 vis pointeau sur la came 623 S n'a pas tourn

<.

Il est facile de le voir en enlevant 1 seule vis et en regardan:
si le trou obtenu est en regard de la fraisure amorcée sur la
came.

Schéma de montage de la chaine en fonction des positions rela-
tives des aiguilles et du piston (sans repéres) (fig. 14).
Ce procédé ne tient pas compte des reperes "R" &
portés sur les pignons 40 dents. Il assure une précision

le calage méme si la presse est usagée.

usine

dans

I>) Avant d'opérer au réglage assurant le synchronisme entre
le piston et les noueurs au moyen de la pose judicieuse de
la chaine, assurez-vous d'abord que le systéme aiguille est
conforme.

A ce sujet,reportez-vous aux instructions du manuel con-
cernant position et amplitude des aiguilles.

22) MISE EN PLACE DE LA CHAINE

Trés important-La chaine reliant 1'arbre de commande du piston
a l'arbre des noueurs doit 2tre placée de facon a obtenir a la
descente du piston, ce aprés déclenchement du nouage, une
couverture d'aiguille de$0 a 80 mm. (schéma).

Pour obtenir ce résultat qui est capital, opérez comme suit:
Déclenchez le systéme noueurs et tournez a la main le pla-
teau 623 S dans le sens de rotation du noueur. Le chien
moteur s'engage, l'arbre noueur tourne. Amenez ainsi la
pointe des aiguilles a hauteur des rehausses .(schéma),

a)

Important - Jusqu'a la mise en place compléte
veillez toujours & ce que le logement de
toujours en appui sur le dos du chien.




BE R FFEF EC A TILON DE S MECANISMES
ET R EGLAGES
Semer zlors le par rotation du volant dans le sens dans le
ge I= mor les aiguilles de 50 a 60 mm (sché iu pignon
@=L Lalez entce les pignons 18 et 90 dents pour immobiliser nt effec-
L= I2 chaine

la. chaine environ sur les dents du

grands engrenages et tendre le brin A%
8 : est encore possible

TeEmo as rotation de la came (623 S donc du pignon) le d) La chaine €t le tendeur étant en place, verifier
cals terminé. Bouclez la chaine, agrafez, et tendez le par un decl
Peemmee teadeur de la chaine. bien compri

Attention . Pendant le calage lappui doit étre constant
entre lencoche du plateau 6235 et le chien-moteur

Pignon 40Odents

Chien-moteur

\ Pignon 4-0 dents
S O‘- ChO/',-,é

Plateau 622 S

Noueur = :
e =
. =
Diston
Arbre des Ameneurs
Protection Aiguille 6 0a80m =
Figure 14




